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@ Siebvorrichtung fur Kunststoffschnnelzen 

(g) Die Erfindung betrifft eine Siebvorrichtung fur insbeson- 
dere von Extrudern abgegebene Kunststoffschmelzen mit 
einem einen Schmelzkanal aufwersenden Gehause und einer 
in diesem gelagerten und drehantreibbaren Filterscheibe, 
die in durch den Schmelzkanal gefuhrten, entlang eines 
Teilkreises angeordneten Durchbrechungen entnehmbare 
und da mit tauschbare Siebeinsatze aufweist. Bei einer 
derartigen Siebvorrichtung sollen die Herstellkosten gesenkt 
und die Bedienung, insbesondere das Entnehmen und 
Einfuhren von Siebeinsatzen vereinfacht werden, ohne eine 
Minderung der jeweils im Betriebe zur Verfugung stehenden 
Siebflachen in Kauf nehmen zu mussen. Dazu wird vorge- 
schlagen, da& die Durchbrechungen 14 und die Siebeinsatze 
15 eine kreisformige Grundflache aufweisen, und da& der 
Schmelzekanal 11 in einem Mundungsbereich 12 sich erwei- 
tert und in Richtung aul die Filterscheibe 5 gabelt, und daB 
■ dieser zwei Teilmundungen 21. 22 im Teilungsabstand der 
Durchbrechungen 14 der Filterscheibe 5 bietet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Siebvorrichtung fUr insbe- 
sondere von Extrudern abgegebene Kunststoffschmel- 
zen mil einem einen Schmelzkanal aufweisenden Ge- 5 
h^use und einer in diesem gelagerten und drehantreib- 
baren Filterscheibe. die aus durch den Schmelzekanal 
gefQhrten. entlang eines Teilkreises angeordneten 
Durchbrechungen entnehmbare und damit wechselbare 
Siebeins^tze aufweist 10 

Derartige Siebvorrichtungen werden verbreitet mit 
Erfolg zum Reinigen von Kunststoffschmelzen benutzt. 
Zur Erzielung groBer Siebflachen und damit eines gerin- 
gen Dnicicabfanes im Schmelzestrom sind hierbei etwa 
nierenfdrmige Durchbrechungen der Siebscheibe und 
dtesen angepaBte Siebeinsliue mit entsprechendem 
Querschnitt benutzt. Hierbei ergibt sich eine dichte Pak- 
kung innerhalb der quer durch den Schmelzekanal ge- 
ftihrten Zone der Filterscheibe. Andererseits hat es sich 
gezeigt, daB die Herstellung einer derartige Durchbre- 
chungen aufweisenden Filterscheibe sowie der diesen 
angepaBten Siebeinsatze einen unvorteilhaft hohen 
Aufwand bedingt. Unvorteilhaft macht sich auch be- 
merkbar, daB die Nierenform sich nachteilig beim Ent- 
nehmen der Siebeinsatze bemerkbar macht und auch 
das EinfOhren frisch bestuckter bzw. gereinigter Sieb- 
einsatze erschwert; hierzu ist z. B. die Siebvorrichtung 
nach der DE 39 02 061 C2 zu vergieichen. 

Die Erfindung geht von der Aufgabe aus, bei einer der 
Gattung entsprechenden Siebvorrichtung die Herstel- 
iungskosten zu senken und die Bedienung, insbesondere 
das Entnehmen und Einfuhren von Siebeinsatzen, zu 
vereinfachen, ohne eine Minderung der jeweils im Be- 
triebe zur Verfiigung stehenden Siebflachen in Kauf zu 
nehmen und damit bspw. hdhere Druckabf alle iiberwin- 
den zu mussen. 

Gel5st wtrd diese Aufgabe mit den Merkmalen des 
Patentanspruches 1. Sie gestatten durch die Benutzung 
der einfachen geometrischen Grundform des Kreises 
ein Herstellen sowohi der Durchbrechungen der Sieb- 
scheibe als auch der einzusetzenden Siebeinsatze und 
Lochplatten mit einfachen Arbeitsgangen. Auch die 
Handhabung, insbesondere der Austausch zugesetzter 
Siebflachen, iiblicherweise unter Herausnehmen zuge- 
setzter Siebeinsatze und Wiedereinsetzen gereinigter 
Oder erneuerter Siebschichten, wird stark vereinfacht, 
Durch die Ausbildung sowohi der Siebeinsatze als auch 
des Schmelzekanales wird hierbei gesichert, daB die der 
Schmelze gebotenen zu durchsetzenden Flachen nicht 
geringer sind als dieses bei dichter Packung mit nieren- 
formigen Grundflachen der Fall ist. 

ZweckmaBige und vorteilhafte Weiterbildungen der 
Erfindung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet. 

Im einzelnen sind die Merkmale der Erfmdung an- 
hand der Beschreibung eines AusfUhrungsbeispieles in 
Verbindung mit dieses darstellenden Zeichnungen er- 
lautert Es zeigen hierbei: 

Fig. 1 perspektivisch-schematisch und aufgebrochen 
eine Siebvorrichtung, 

Fig. 2 u. 3 die Siebscheibe der Siebvorrichtung der 
Fig. 1 in unterschiedlichen Stellungen, und 

Fig. 4 u. 5 einen die Achse des Schmelzekanals auf- 
weisenden Vertikalschnitt durch GehSLuse und Sieb- 
scheibe der Siebvorrichtung der Fig. 1 in unterschiedli- 
chen Stellungen der Siebscheibe. 

In der Fig. 1 ist perspektivisch-schematisch und teil- 
weise ausgebrochen eine Siebvorrichtung dargestellt, 
deren Geh^use 1 im wesenthchen aus zwei Platinen 2 
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und 3 besteht, die vermittels von Spannschrauben 4'ge- 
geneinander verspannt sind. Zwischen den Platinen 2 
und 3 ist eine zentral gelagerte Filterscheibe 5 vorgese- 
hen, die mittels eines schwenkbar mit dem GehSuse ver- 
bundenen Druckmittelzylinders 6 antreibbar ist: Die 
Kolbenstange des Druckmittelzylinders 6 ist mit einer 
Schubstange 7 ausgestattet, die mit einer als Bolzen 
ausgebildeten Schaltklinke S versehen ist Die Schub- 
stange 7 umfaBt gabelartig am Umfang der Filterschei- 
be 5 angeordnete Schaltzahne 9, und der RUckwartshub 
des Druckmittelzylinders 6 ist durch eine mit der Schub- 
stange verbundene Anschlagschraube 10 begrenzt. 

Die Platinen 2 und 3 weisen als sie quer durchsetzen- 
de Bohrungen einen Schmelzekanal 1 1 auf, der in seinen 
beiden der Filterscheibe 5 zugewandten Miindungsbe- 
reichen sich erweitert und hierbei in vertikaler Richtung 
derart divergiert, daB er sich zur Filterscheibe 5 bin in 
zwei benachbarte Kanale mit je einer Miindung aufteilt, 
denen entsprechende zwei Mtindungen zweier Kanal- 
bereiche gegenuberstehen, die dann im weiteren Ver- 
lauf nach hinten wieder zum gemeinsamen Schmelzeka- 
nal 1 1 runden Querschnittes konvergieren. Die Doppel- 
mundungen sind jeweils durch Stege 13 getrennt 

Die Filterscheibe 5 weist entlang eines Teilkreises in 
regelmSBiger Teilung angeordnete Durchbrechungen 
14 auf, wobei der Teilkreis so gewahlt ist, daB er durch 
die durchgehende Achse des Schmelzekanals verlauft. 
In die Durchbrechungen 14 sind jeweils Siebeinsatze 15 
leicht losbar eingebracht die im wesenthchen eine 
Lochplatte 16 aufweisen, auf die in der Darstellung nicht 
berucksichtigte Filterschichten aufzulegen sind, welche 
austauschbar sind und mehrschichtig sein konnen, und 
die gegen die beim Durchsatz der viskosen Kunststoff- 
schmelze auftretenden Druckbeanspruchungen durch 
die Lochplatten 16 abgestutzt sind. Es hat sich hierbei 
als vorteilhaft erwiesen, die Siebeinsatze 15 mit ihren 
Lochplatten 16 mit geringerer Starke auszufiihren als 
die der Filterscheibe 5 und sie von beiden Seiten her 
gegen die Flanken der Filterscheibe 5 zuriicktreten zu 
lassen. 

Der praktische Betrieb wird anhand der folgenden 
Zeichnungen erlautert So zeigt die Fig. 2 schematisch 
eine Filterscheibe 5 gegen eine Platine 2 betrachtet. 
Hierbei sind von den acht Siebeinsatze tragenden 
Durchbrechungen 14 die Siebeinsatze 17, 18 und 19 
durch unterschiedliche Schraffuren gesondert hervor- 
gehoben. Die Siebeinsatze 17 und 18 stehen hierbei di- 
rekt vor den beiden TeilmQndungen des in Mundungs- 
bereiche aufgeteilten Schmelzekanales und werden 
hierbei direkt durchsetzt. Der Mangel an dichter Pak- 
kung, der bisher durch nierenformige Ausbildung der 
Siebeinsatze erreicht wurde, wird hier dadurch kompen- 
siert, daB gleichzeitig zwei kreisformige Siebeinsatze in 
Wirkstellung stehen. Der Siebeinsatz 19 ist bereits in 
eine der Durchbrechungen 14 eingesetzt und steht nun 
als nachster vor einer der Mtindungen des Schmelzek- 
anals. 

Die Filterscheibe 5 ist, wie bspw. die Fig. 2 zeigt, vor- 
teilhaft mit einer Anzahl von sichaltzahnen 9 bestuckt, 
die das Einfache oder ein Mehrfaches, vorzugsweise, 
wie in Fig. 2 dargestelit, das Doppelte der Anzahl der 
Durchbrechungen 14 betragt So kann bspw. durch 
zweifaches Schalten urn jeweils eine Zahnbreite ein 
Austausch erfolgen. Bei einer solchen Weiterschaltung 
wird grundsatzlich das gleiche Bild erreicht, welches 
durch die Fig. 2 gegeben ist. jedoch ist dann der Siebein- 
satz 17 nach unten links von der unteren der beiden 
Teilmundungen ausgefahren und steht nicht mehr im 
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Schmeizestrom. der schon leilweise zugesetzte Siebein- 
sau 18 ist von einer der Teilmundungen zur nachsten 
vorgerflckt und betatigt sich weiterhin an der Reinigung 
dcs Schmelzestromes, und der Siebeinsatz 19 ist vor die 
obere der Teilmundungen und damit in den Schmelze- 5 
Strom eingeruckt 

Es hat sich aber auch bewahrt, entweder zusatzlich 
weitere Zwischenstellungen zu benutzen. d. h. nicht um 
zwei Teilwinkel der Schaltzahne 9 die Siebscheibe vor- 
warts zu schalten, sondem nur um einen, so dafl das in 10 
Hg. 3 dargestellte Bild sich ergibt Es besteht daruber 
hinaus aber auch die Moglichkeit, ausschlieBIich Stellun- 
gen enisprechend der Fig. 3 zu benutzen und die nSch- 
ste dieser Stellungen durch Weiterschaltung um zwei 
Teilungseinheiten der Schahzahne 9 gleichartig wieder- 15 
zuerhahen. 

In Fig. 3 sind die Teilmundungen 21 und 22 des 
Schmelzekanaies 11 gut sichtbar, da sie sich nicht mehr, 
wie bspw. in Fig. 2, mit den Konturen der Durchbre- 
chungen 14 bzw. Siebeinsatze 17 oder 18 decken. Da 20 
diese Teilmundungen 21 und 22 jedoch hinter der Filter- 
scheibe 5 und deren Siebeinsatzen 17. 18 bzw. 19 stehen, 
sind sie in Fig. 3 strichpunktiert dargestellt. 

Die Fig, 3 zeigt eine Arbeitsweise, bei der der am 
weitesten vorne stehende Siebeinsatz 17 die Teilmvin- 25 
dung 21 schon mit groBen Bereichen verlassen hat. Wie 
anhand der Fig. 5 noch erlautert wird, besteht fiir die 
Kunststoffschmelze aber durchaus die Moghchkeit, 
uber den uberdeckenden Bereich die den Siebeinsatz 17 
enthaltende Durchbrechung 14 zu erreichen und sich 30 
iiber die Siebflache auszudehnen. Etwas gleiches ge- 
schieht mit dem Siebeinsatz 18, der von Teilen der Teil- 
mundung 21 ebenso ubergriffen ist wie von Bereichen 
der Teilmundung 22, so daO die zu reinigende Schmelze 
auch diesen Siebeinsatz zu durchsetzen vermag. 35 
SchlieBlich wird auch der Siebeinsatz 13, wenn auch nur 
bereichsweise, von der Teilmundung 22 ubergriffen und 
aus dieser mit Schmelze versorgt. Das bedeutet letztlich, 
daB bei einer Aufteilung des Schmelzekanals in zwei 
Zweige die nutzbaren Filterflachen das Dreifache der 40 
Flache eines Siebeinsatzes betragen. Es bedeutet aber 
weiterhin auch noch, daB, beim nachsten Schalten bspw. 
um zwei Teilungen der Schaltzahne 9, der Siebeinsatz 17 
aus dem Schmeizestrom ausgefahren und der Siebein- 
satz 20 so eingefahren wird, daB er dann an die Stelie des 45 
dargestellten Siebeinsatzes 19 tritt. Das bedeutet letzt- 
lich, daB bei der anhand der Fig. 2 erlauterten Stellung 
nach vOlligem Zusetzen des Siebeinsatzes 17 und teil- 
weisem Zusetzen des Siebeinsatzes 18 eine Weiterschal- 
tung erfolgt und dann der teilweise zugesetzte Siebein- 50 
satz 18 und der frische Siebeinsatz 19 in Wirkstellung 
stehen. Die Anderung des Druckabfalles durch das Wei- 
terschalten entspricht also nicht dem Austausch vollig 
zugesetzter Siebeinsatze gegen frische, sondem ist 
schon gemindert Bei den Stellungen der wirksamen 55 
Siebeinsatze nach Fig. 3 dagegen werden ein zugesetz- 
ter Siebeinsatz 17 aus dem Schmeizestrom ausgefahren 
und ein frischer Siebeinsatz 20 eingefahren, ein nur m^- 
Big zugesetzter Siebeinsatz 19 und ein bereits starker 
benutzter Siebeinsau 18 werden weitergeschaltet, und eo 
die hierbei auftretende Minderung des Druckabfalles ist 
vorteilhaft geringer als die beim Ausfiihrungsbeispiel 
der Fig. 2. Die hierbei stattfindenden Stromungen las- 
sen sich anhand der Fig. 4 nochmals darstellen, die einen 
Vertikalschnitt durch die Platinen 2 und 3 sowie die 65 
Filterscheibe 5 mit Siebeinsatzen im Bereiche des 
Schmelzekanaies 11 zeigt In jedem Falle aber zeigt sich, 
daB beim Wechsel durch diesen bedingte Beeintrachti- 
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gungen des Schmelzeflusses und ein Ansteigen der 
Druckabfalles ausbleiben. 

Die Fig. 4 zeigt, wie der Schmeizestrom, veranschau- 
licht durch Pfeile 23, 24, im Mundungsbereiche 12 sich 
gabelt und uber die Teilmundungen 21, 22 in voneinan- 
der getrennten Stromen zwei Siebeinsatze 17 und 18 
durchsetzt Die Fig. 5 zeigt darfiber hinaus, wie die Pfei- 
le 23 und 24 sich weiter verSsteln und praktisch die 
gesamten Grundflachen der drei Siebeinsatze 17, 18 und 
19 durchsetzen. Wesentlich ist hierbei, daB die Flanken 
bzw. Stirnflachen der Siebeinsatze gegen die Flanken 
der Filterscheibe 5 derart zurucktreten, daB die Schmel- 
ze bereits bei geringen Flacheniiberdeckungen der 
Durchbrechungen 14 mit den Teilmundungen 21 und 22 
in der Lage ist, tiefer einzudringen und die gesamte 
Oberfl^che der Siebeinsatze zu erreichen. So wird mit 
einfach und gunstig gestalteten Konturen der Siebein- 
satze, die eine dichte Packung nicht erlauben, jeweils 
trotzdem eine relativ groBe, dem Schmeizestrom gebo- 
tene Durch satzflache erreicht. und damit ein nur gerin- 
ger Druckabfall erzielt, der auch in den Momenten des 
Wechselns der Siebeinsatze durch Weiterschalten der 
Filterscheibe 5 nicht bzw. nicht wesentlich ansteigt 

Paten tansprUche 

1. Siebvorrichtung fiir insbesondere von Extrudem 
abgegebene Kunststoffschmelzen mit einem. einen 
Schmelzekanal aufweisenden Gehause undl.einer in 
diesem gelagerten und drehantreibbaren Filter- 
scheibe, die aus durch den Schmelzekanal gef uhr- 
ten, entlang eines Teilkreises angeordneten.Durch- 
brechungen entnehmbare und damit tauschbare 
Siebeinsatze aufweist, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Durchbrechungen (14) und die Siebeinsatze 
(15) eine kreisfbrmige Grundflache aufweisen. daB 
der Schmelzekanal (11) in einem Mundungsbereich 
(12) sich erweitert und in Richtung auf die Filter- 
scheibe (5) gabelt und daB dieser zwei Teilmundun- 
gen (21, 22) im Teilungsabsiand der Durchbrechim- 
gen (14) der Filterscheibe (5) bietet 

2. Siebvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hohe der Siebeinsatze (15) 
die Starke der Filterscheibe (5) unterschreitet und 
die Grundflachen der Siebeinsatze (15) nach Ein- 
bau in die Filterscheibe (5) jeweils gegenuber deren 
Flanken nicht unerheblich zurucktreten. 

3. Siebvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Anzahl von den An- 
trieb der Filterscheibe (5) vermittelnden Schaltzah- 
nen (9) derselben das Einfache oder ein ganzzahli- 
ges Vielfaches der Anzahl der Durchbrechungen 
(14) der Filterscheibe (5) betragt. 

4. Siebvorrichtung nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB in 
Arbeitsstellung jeweils ein Siebeinsatz (17, 18) vor 
einer der Teilmilndungen (21, 22) steht. 

5. Siebvorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB in Arbeitsstellung 
ein Siebeinsatz (18) zu gleichen Teilen Flachen der 
Teilmundungen (21 und 22) ubergreift und die beid- 
seitig benachbarten Siebeinsatze (17, 19) jeweils ei- 
nen Bereich einer der Teilmiindungcn (21, 22) iibcr- 
greifen. 

6. Siebvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB eine ein- bzw. 
mehrfache Betatigung der Antriebsvorrichtung 
(Druckmittelzylinder 6) die Filterscheibe (5) von ei- 
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ner Arbeitsstellung in die dieser folgende Arbeits- 
stellung fuhrt 
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